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schmolzen. Die atherische Losung lied sich 
ohne Filter quantitativ abgieBen und gab 
auch bei weiterem, 8 tagigem Stehen mit 
einem groSen BromiiberschuS keinerlei feste 
Ausscheidungen mehr. AIs beim obigen Ver- 
such die Athermenge pro 1 g Leino1 auf 
100 ccm vermindert wurde, schied ein m X -  
ger Bromiiberschd in 2 4  Stunden 20 ,5  Proz. 
aus, wiederum i n  Form der Scheibchen, 
Schmelzpunkt 1 7 7  '. Durch mehrtiigiges 
Stehen der atherischen Lijsung mit  einem 
grijSeren BromiiberschuS wurden weitere 
14 ,4  Proz. feste Bromprodukte erhalten, 
welche undeutlich in Nadeln krystallisierten 
und unscharf bei 170-176" schmolzen. Als 
schliefllich die Athermenge auf etwa 60 ccm 
pro 1 g Leinijl vermindert wurde, hatten sich 
schon nach 6 Stunden 23,8 Proz. i n  Form 
weifler Nadelchen vom Schmelzpunkt 1 7 6  
bis 178 '  abgeschieden und auf Zusatz von 
mehr Brom ergab die atherische Lijsung in  
2 Tagen eine weitere Ausscheidung von 
11,2 Proz., unscharf bei 170-175' schmel- 
zend. Die Gesamtmenge der Ausscheidungen 
betrug somit beim zweiten Versuch 34,9, 
beim dritten 35,O Proz. des Leinols oder 
39,8 bez. 39,9 Proz. der Leinolsaure, also 
ein mit dem H a z u r a s c h e n  sehr gut iiberein- 
stimmendes Resultat. Bei noch htiheren 
Konzentrationen betrug schon . die erste Aus- 
scheidung 39,5 bez. 46,3 Proz. des Leinols. 
Da der Schmelzpunkt der Tetrabromlinol- 
siiure bei 1 1 4 "  liegt und die Bromderivate 
der 01- und Isolinolensaure Ole sind, SO 
schlieSe ich aus den obigen Versuchenlg), 
daS zwar einerseits die Hexabromlinolensaure 
H a z u r a s  bei 40 Proz. Ausbeute Tetrabrom- 
linolsiure enthielt, daD aber andererseits bei 
den Versuchen von H e h n e r  und M i t c h e l l  
ein Teil der Hexabromlinolensiiure i n  Lasung 
blieb. Die Wahrheit diirfte demnach i n  der 
Mitte liegen, d. h. das auf anderem Wege 
gefundene Resultat, daO die  Leinolsjiure 
11 Proz. Linolensjiure enthiilt, gewinnt an 
Wahrscheinlichkeit. 

Unverseif bares . . . . . . 0,8 Proz. 
Palmitin- und Myristinsiiure . 8,O - 
Olaure  . . . . . . . . 17,5 - 
Linolsiure . . . . . . . 26,O - 
Linolensiiure . . . . . . 10,O - 
Isolinolensiiure . . . . . 33,5 - 
Glyzerinrest CaHgs0) . . . 4,2 - 

I n  etwas abgerundeten Zahlen ergibt sich 
somit fiir mein Versuchsleintil - und allzu 

39) Allerdings mochte ich hienu bemerken, dall 
mir die Bromierungsfrage noch eines eingehenderen 
Studiurns zu bedirfen schein t. 

30) Fur die Dustellung der Analysenresultate 
empfiehlt sich diese Form rnehr als die Umrechnung 
der Fettsauren auf die Anhydride. 
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bedeutend diirften die  Differenzen zwischen 
verschiedenen Olsorten nicht sein - vor- 
stehende Zusammensetzung. 

Dabei sol1 aber nochmals susdriicklich 
hervorgehoben werden, daB diese siimtlichen 
Zshlen nur Ntiherungswerte sind und Ab- 
lnderungen erfahren konnen, wenn einmal 
unsere Analysenmethoden noch weiter aus- 
gebaut sind. Immerhin diirften die obigen 
Angaben der Wahrheit naher  kommen a h  
diejenigen H a z u r  as. 

Ueber Konaentration von Schwefelsilure. 
Von W. C. Harawr. 

In Heft 48 der Zeitschrift f i r  angewandte 
Chemie Jahrg. 1903 berichten die Herren H a r t -  
m a n n  und B e n k e r  iiber Apparate zur Schwefel- 
siure-Konzentration. Inwieweit die dort an nicht 
aus Platin bestehenden Apparaten geiibte Kritik 
zutreffend ist, entzieht sich meiner Beurteilung, 
soweit dieselbe Platinapparate betrifft, bedarf sie 
der Richtigstellung. 

Die Verf. sagen Seite 1151-52, daI3 die 
Verwendung von Platinapparaten, abgesehen von 
dem hohen Preis des Metalles, sich dadurch ver- 
biete, dall der durch LBsung eintretende Ver- 
schleis an Platin, bei der stets wachsenden Nach- 
frage nach hochkonzentrierter Siure, zu groB 
wiirde. 

Die Verf. gaben diese Verluste 
fiir eine Tonne 94-proz. Siure mit 1,0 g Platin 

- -  - 98 - - - 6-7 - - 
- -  - 9 9 3 -  - - 9 -  - 

an und beziffern danach die Ausgaben fiir Platin 
per Tonne konzentrierter Siure auf 2,70 M. bis 
24,30 M. 

Die Verlustangabe fiir 99,5-proz. Sinre kann 
auller Betracht gelvlsen werden, da es kaum vor- 
gekommen sein diirfte, dall eine Fabrik versucht 
hat, SBure bis 99,5-proz. Monohydrat in Platin- 
apparaten zu konzentrieren. 

Dahingegen stimmen die f i r  94-proz. resp. 
98-proz. SBure gegebenen Verlustziffern mit 
lneinen Erfahrungen absolut nicht iiberein. 

In einer von mir im Jahre 1897 vercffent- 
lichten Broschire iiber Platingoldapparate zur 
Schwefelsiure-Konzentration sind die mir von 
einer grollen Anzahl der ersten Schwefelsiure- 
fabriken des Kontinents in bereitwilligster Weise 
iiberlassenen Betriebsresultate iiber Gewichts- 
verluste an Platin und Platingoldapparaten zu- 
sammengestellt. Es war danach der Gewichts- 
verlust bei Konzentration in Platin f i r  94-proz. 
Siure im Mittel 0,6 g, fur 98-proz. Siiure waren 
Verlustziffern nicht zu erhalten, da solche in 
Platin-Apparaten nicht hergestellt wurde, f i r  
97-proz. Siure betrug der Verlust i n  Mittel 
2,O g per Tonne. 

Es hiitte uun bei dieser Kritik an d i e s e r  
S t e l l e  von den Verfnssern der ja  vorher von 
Ihnen erwihnten Platingoldapparate gedacht 
werden miissen, nmsomehr als im Jahre 1897 
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kaum eine der bedeutenderen deutschen Schwefel- 
siure-Fabriken hochkonzentrierte Verkaufssiure 
durch Eindnmpfen anders als in Platingold- 
apparaten herstellte. Wie in dem oben erwahnten 
Zirkular von m i r  gezeigt, wurde nach Verwendung 
der Platingoldapparate der Gewichtsverlust ganz 
bedeutend herabgemindert und zwar far die Tonne 
!M-proz. Siure  auf noch nicht 0 , l  g im Mittel 
und far 97-98-proz. Siure  auf noch nicht 0,2 g 
im Mittel, d. h. auf 30 Pfg., resp. 60 Pfg. per 
Tonne (und nicht 2,70 M. resp. 24,30 M.). Dieses 
bei Bewertung des Goldes mit 3000 M per Kilo. 

Des Weiteren geben die Verf. Seite 1155 
den Wert eines Platinapparntes zur Herstellung 
von 7-8000 Kilo 92-proz. Siure in 24 Stunden 
mit 200000 M. an, nach meinen langjihrigen 
Erfahrungen genugt z u r  Herstellung von 7500 
bis 8000Kilo Siure  von 93-proz. in 2 geschlossenen 
Apparaten, System Delplace (demjenigen System, 
welches am meisten Platin erfordert) ein Platin- 
gewicht von40Kil0, bei Kombination einer offenen 
Pfanne rnit einem geschlossenen Kessel sogar 
nur 32 Kilo. Der hbchste je  fur Platinapparate 
geznhlte Preis war 2640 M. per Kilo, das ergibt 
105000 M. resp. 85000 M. fiir die ganze Appa- 
ratur, bei Anwendung von Platingold 2500 M. 
mehr. 

Die weiter aufgestellte Behnuptung, d d  die 
Darstellung 98-proz. Siure in Platin iiberhaupt 
nicht, oder nur  mit grb5tem Aufwand von Edel- 
metal1 mbglich sei, ist widerlegt mit der obigen 
Angabe, wonach 97-98-proz. Siure  in Platin- 
goldappnraten mit einem Aufwnnd von nur 0,2 g 
Metall im Mittel dauernd hergestellt wurde. 

Hanau, den 3. XII. 03. 

Ueber die Bereitnng 
Md Verwendung gesgttigter Schwefel- 
wasserstofflosnngen in der Analyse. l) 

Von Karl Sander. 

Zersetzt man die Lbsung eines in Wasser 
lbslichen Schwefelmetalles - z. B. Schwefel- 
natrinm - mit einer Siure  - Salzsiure -, so 
entsteht bekanntlich Schwefelwaaserstoff, der zum 
Teil entweicht, zum Teil sich in der entstandenen 
Salzlbsung - Chlornatrium - auflost. Eine 
solche Lbsung kann bei der Analyse in vielen 
Fiillen Schwefelwasserstoff-Gas oder -Waseer voll- 
kommen ersetzen und so ist es also mfiglich, 
sich schnell und ohne Gaaentwickelungsapparat 
eine gesiittigte Lbsung von H,S zu bereiten. 

Da im hiesigen Laboratorium (Chaufontaine) 
viele Zinkbestimmungen zu machen sind und 

1) Yitgeteilt in der Novembersitzung des 
Bezirksvereins fiir Belgien. 

immer eine Losung von Na,S vorritig ist, SO 
gelangt denn auch die letztere - die ungefihr 
38 g des wasserhnltigon kiuflichen Salzes ent- 
hilt - fiir die Darstellung von H,S-Losung 
zur Verwendung. Wir setzen 1 oder 2 Tropfen 
Methylorange zu und so lange verdunnte Salz- 
oder Schwefelsiure, bis die Fliissigkeit eben rot 
erscheint. Bei der Analyse von Zinkerzen, be- 
sonders aber von Zinkaschen, bedienen wir  uns 
zur Fillung der Metalle der V. und VI. Gruppe 
einer so bereiteten Losung; l i5t  man 10 bis 
15 Minuten in mil3iger Wirme stehen und 
whtttelt  von Zeit zu Zeit um, so setzt sich der 
Niederschlag gut ab. Es ist selbstverstindlich, 
dd man die L6sung auch zu anderen Metall- 
fillungen gebrauchen kann. 

Erklilrnng. 
Von 0. Lunge. 

Die Herren F r i e d r .  B o d e  in Blasewitz 
und Th. M e y e r  in Offenbach reklamieren auf 
S. 1180 dieser Zeitschrift, da3 ich eine Angabe 
in meinem Handbuche der Sodafabrikation (Bd. I, 
3. Aufl., S. 342), betreffend den von O ' B r i e n  
konstruierten Tangentialflugstaubfinger, ,,richtig- 
stellen" solle. Hierzu sehe ich keine Veran- 
lassung. D d  die Ausscheidung von Staub aus 
Luft durch ,,Zyklone" oder andere Staubfinger 
desselben Prinzips eine alte Sache is t ,  weiD 
wahrhaftig jeder Techniker auch ohne die aus- 
fiihrliche Belehrung jener Herren. In der be- 
treffenden, aus der ,,Mineral Industry" 1900 
entnommenen Stelle meines Buches ist gar nicht 
gesagt, d d  das Tangentialprinzip f i r  Entfernung 
des Staubes YO& O ' B r i e n  erfunden oder auch 
nur zuerst auf Rbstgase angewendet worden sei. 
Allerdings ist Obiges die erste in  der technischen 
Litteratur zu findende B e s c h r e i b u n g  und A.b- 
b i l d u n g  eines speziell fiir den letztgenannten 
Zweck ausgearbeiteten und praktisch bewithrten 
Apparates, und das ist doch fiir den Leser 
meines Buches etwas ganz anderes, als der bei- 
lgufige Gebrauch des Wortes ,,Tangential-Staub- 
kammer" in einer ungefihr gleichzeitigen Ver- 
bffentlichung des Herrn Th.  M e y e r ,  aus dem 
die wenigen, die jenes Wort  uberhaupt bemerkt 
haben werden, keinerlei irgend wertvolle Beleh- 
rung haben ziehen konnen. 

Prioritits-Reklamationen, vor allem bei un- 
bedeutenden Dingen, sind selten erbaulich, und 
die vorstehende bietet gewi5 keine Ausnahme 
hiervon. Aber niemand wird den Herren B o d e  
und Th.  M e y e r  die Prioritat f i r  die Einfiihrung 
des geschmackvollen Wortes ,,altes Liiuschen" 
in die technische Litteratur bestreiten oder sie 
darum beneiden. Dies ist mein letztes Wort in 
dieser Sache. 




